
Let’s!『
V字回

復』
景気応援

！

キャン
ペーン

よりどり3本以上で定価の50%OFF
価値ある面取りエンドミルシリーズが

90° で
V！ 60° で

V！ 表・裏W
でV！Letʼs!『V字回復』キャンペーン

例）E107X-6 2

※詳しいサイズ・型式・定価は別途カタログVol.5をご参照下さい。
7月21日～9月末日

こちらの注⽂書をFAXしていただいた場合のみ、キャンペーン特典適⽤とさせていただきます。

2020年 カタログVol.5　【P154～167/178～181参照】

★ユーザー様名

注⽂製品型式

例）E108X-3 1

例）E110HX-8 1

6．尚、通常仕切りでのご発注のみ、キャンペーン適用となります

※キャンペーン製品には通常型式の後ろにCPとつけさせていただきます。
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E106X/E107/E107X/E108X/E109X/E110HX/E120HX

対象製品よりどり3本以上のご購⼊で定価の50％OFF



面取りエンドミルシリーズ

154 E106X 2枚刃面取りエンドミル 60° 2枚刃 φ1～20
156 E107 2枚刃ノンコート面取りV溝用エンドミル 90° 2枚刃 φ1～20
160 E107X 2枚刃面取りV溝用エンドミル 90° 2枚刃 φ0.5～20
164 E108X 4枚刃面取りエンドミル60° 4枚刃 φ2～20
166 E109X 4枚刃面取りエンドミル90° 4枚刃 φ2～20

178 E110HX Wチャンファーミル90° レギュラーリーチ 3～6枚刃 φ1～12

180 E120HX Wチャンファーミル90° ロングリーチ 3～6枚刃 φ3～12

掲  載P 形 状 型 式 名 称 刃 数 寸法

Let’s！『V字回復』キャンペーン 対象製品一覧　

※寸法など詳細につきましては、別途カタログVol.5を参照下さい。

対象：カタログVol.5 　P154～167/178～181掲載品

超硬4枚刃面取りエンドミル90°

 E109X 先端フラット部無し

材質

  

加工形態

    

仕様

  

0°
対応被削材表（◎最適／○適）

炭素鋼 工具鋼 プリハードン鋼
ステンレス鋼

鋳鉄
銅合金 アルミ合金 グラファイ

ト チタン合金 耐熱合金合金鋼 プリハードン鋼 焼き入れ鋼 ダグタイル
鋳鉄～ 40HRC ～ 48HRC ～ 56HRC ～ 70HRC

◎ ◎ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

超硬2枚刃ノンコート面取りV溝用エンドミル 90°

 E107 先端フラット部＝径× 0.01

材質

  

加工形態

      

仕様

2

  

30 °

  

対応被削材表（◎最適／○適）
炭素鋼 工具鋼 プリハードン鋼

ステンレス鋼
鋳鉄

銅合金 アルミ合金 グラファイ
ト チタン合金 耐熱合金合金鋼 プリハードン鋼 焼き入れ鋼 ダグタイル

鋳鉄～ 40HRC ～ 48HRC ～ 56HRC ～ 70HRC
〇 ◎ 〇

超硬2枚刃面取りV溝用エンドミル 90°

 E107X 先端フラット部＝径× 0.01

材質

  

加工形態

      

仕様

2

  

30 °

    

対応被削材表（◎最適／○適）
炭素鋼 工具鋼 プリハードン鋼

ステンレス鋼
鋳鉄

銅合金 アルミ合金 グラファイ
ト チタン合金 耐熱合金合金鋼 プリハードン鋼 焼き入れ鋼 ダグタイル

鋳鉄～ 40HRC ～ 48HRC ～ 56HRC ～ 70HRC
◎ ◎ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

90° 面取り　E107/E107X/E109X

 E106X 先端フラット部＝径× 0.01

材質

  

加工形態

    

仕様

2

  

30 °

    

対応被削材表（◎最適／○適）
炭素鋼 工具鋼 プリハードン鋼

ステンレス鋼
鋳鉄

銅合金 アルミ合金 グラファイ
ト チタン合金 耐熱合金合金鋼 プリハードン鋼 焼き入れ鋼 ダグタイル

鋳鉄～ 40HRC ～ 48HRC ～ 56HRC ～ 70HRC
◎ ◎ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

超硬2枚刃面取りエンドミル 60° 超硬4枚刃面取りエンドミル60°

 E108X 先端フラット部無し

材質

  

加工形態

    

仕様

  

0°
対応被削材表（◎最適／○適）

炭素鋼 工具鋼 プリハードン鋼
ステンレス鋼

鋳鉄
銅合金 アルミ合金 グラファイ

ト チタン合金 耐熱合金合金鋼 プリハードン鋼 焼き入れ鋼 ダグタイル
鋳鉄～ 40HRC ～ 48HRC ～ 56HRC ～ 70HRC

◎ ◎ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

60°面取りE106X/E108X

Wチャンファーミル90°レギュラーリーチ

 E110HX

材質

加工形態

    

仕様

3 ～
  

6

  

°
対応被削材表（◎最適／○適）

炭素鋼 工具鋼 プリハードン鋼
ステンレス鋼

鋳鉄
銅合金 アルミ合金 グラファイ

ト チタン合金 耐熱合金合金鋼 プリハードン鋼 焼き入れ鋼 ダグタイル
鋳鉄～ 40HRC ～ 48HRC ～ 56HRC ～ 70HRC

◎ ◎ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

Wチャンファーミル90°ロングリーチ

 E120HX

材質

加工形態

    

仕様

3 ～
  

6

  

°
対応被削材表（◎最適／○適）

炭素鋼 工具鋼 プリハードン鋼
ステンレス鋼

鋳鉄
銅合金 アルミ合金 グラファイ

ト チタン合金 耐熱合金合金鋼 プリハードン鋼 焼き入れ鋼 ダグタイル
鋳鉄～ 40HRC ～ 48HRC ～ 56HRC ～ 70HRC

◎ ◎ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

W面取り E110HX/E120HX

よりどり3本以上で
定価の50%OFF

価値ある面取りエンドミルシリーズが

おかげさまで
累計売上本数50,000本突破の

期間：2020年7月21日～9月末日

The Art of Cutting

®

Let’s！『V字回復』キャンペーン！
90° でV！ 60° でV！ 表・裏WでV！
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