
MCCMCC
Minimuminimum Consumable onsumable 
Cutting Indicatorutting Indicator



超硬CT インサート

インサート式に
変更した場合

ソリッド
【���������】 1 2

4 3
( 4コーナー使用可能 )

90g 0.4g
1刃あたりの超硬使用量

1.6g

0.4g÷90g= 0.4%

99％以上削減（対ソリッド比）
超硬使用量

リーディングドリルでの比較 

97％以上削減
超硬使用量

（対ソリッド比）

0.5g÷21g= 2.3%

1g

超硬X060 インサート

2

1

インサート式に
変更した場合

ソリッド
【�	���	��】

( 2 コーナー使用可能 )

21g 0.5g

刻印カッターでの比較

98％以上削減
0.4g÷40g= 1.5%

0.6g
超硬R9GT インサート

インサート式に
変更した場合

ソリッド
【�	�������】

（対ソリッド比）

( 1コーナー使用可能 )

1

40g 0.6g

超硬使用量

裏バリ取カッターでの比較

MCC
Minimum Consumable 
Cutting Indicator

50%

1刃あたりの超硬の消費量目安 切削工具の種類

90° 超硬ソリッド（両刀）スポットドリル ( 50%)

90° 超硬ソリッド（片刀）スポットドリル (超硬使用量100%)

90° ヘッド交換式スポットドリル ( 13%)

90° インサート式（片刀）スポットドリル ( 7%)

90° ACE スポットドリル（両刀） ( 3.5%)

30%

10%

5%

100%

以下

以下

以下
≫炭素排出量削減

片刀のソリッドタイプに比べて

95％以上削減 インサート約

ソリッド1本分の
超硬量で20個分
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