
質問︓⽳径の精度はどれくらいですか︖

Q&A 
お客様より、 よくいただくご質問を Pick Up 致しました

質問 :⽳の深さはどれくらいまで可能ですか︖
回答︓最⼤深さは、 それぞれの⼯具サイズごとに異なります。

　　　　　　NC ヘリックスドリルのホルダーは内部給油式と外部給油式の 2 種類をご⽤意しておりますが、
　　　　　　より深い⽳加⼯が必要な場合は内部給油式のスクリューフィットタイプのホルダーにエクステンションバーを
　　　　　　取り付けてご使⽤いただく事をお勧めしております。 内部給油式においては、 スクリューフィットタイプの
　　　　　　L ⼨ + エクステンションバーの最⼤突き出し量が最⼤加⼯深さの⽬安となります。
　　　　　　※エクステンションバーの詳しいサイズに関しては、 別途カタログの記載をご覧ください。

質問︓インサートのギザギザ部分が底⾯形状に反映されたりしませんか︖
回答︓通常、 インサートの刃形状は底⾯にはほぼ影響はありません。

　　　　　　底⾯まで到達したら以下のように最後に空回しをしていただきますようお願い致します。

回答︓NC ヘリックスドリルは基本的に粗加⼯⽤としてご使⽤いただく製品です。 加⼯⽳径については、

　　　　　　全てマイナスに仕上がります。 加⼯条件によって多少差が出ますが、 公差の範囲は 0/-0.3 程度です。

その他、 ご質問お問合せ等がありましたら弊社までお気軽にお問合せ下さいませ。
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