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小物部品加工用チップ

前挽き ,後挽き、溝、
突っ切りシリーズなど
小物部品加工全般に対応

3次元ブレーカー
F F 、F L シリーズ
優れた切り屑コントロールと
安定加工を実現

優れた母材品質 
他社母材

キングタル母材

ナノ級超微粒WC（0.5μm）、均一な粒度

独自焼結技術により高硬度、高靭性を実現



優れた研磨技術
製品拡大写真

優れた加工能力
最小面粗さ Ra0.05 を実現
最小ノーズ R0.03ｍｍ

最適化された研削面制御技術
複雑な形状研磨を実現

多元素(最大6種 )コーティング

PVD
コーティング技術

自社開発
匠の技

超微細ナノテクスチャー 
母材との高密着性
優れた耐摩耗性能

ティング
 単層最小
15ナノm



精密加工用チップグレードと性能紹介
PVDグレード一覧表

グレード        カラー　       構造                                       特長・適用範囲

KT052Y

KT151A

KT154A

KT1 56A

KT207A

KT204A

KT356A

茶色

紫赤

黒赤

赤緑

シルバー

黒赤

赤緑

TiCN

TiAIN

多層

ナノ多層

ナノ強化

多層

ナノ多層

強度が高く、優れた耐摩耗性と耐酸化性
用途：P種、M種の溝入れ、突切り、ねじ切り加工工

超微粒子母材とナノ多層コーティングの組み合わせにより、
高い耐摩耗性と高い安定性を実現　
用途：ステンレス鋼の仕上げ加工～中仕上げ加工

硬度、靭性のバランスが取れた母材、良好な耐摩耗性、耐酸化性
用途：ステンレス鋼の軽断続加工から強断続加工

高硬度、優れた耐摩耗性と耐酸化性と耐溶着性
用途：P種、M種の汎用加工

P種低速加工
用途：加工面品質が必要な精密加工

高強度母材、ナノ多層コート、良好な安定切削性能
用途：ステンレス鋼、耐熱合金の中仕上げ加工から荒加工

母耐摩耗性と耐衝撃性に優れた母材、ナノ強化コーテイング。
良好な汎用性。 
用途 : P 種 M種 の汎用加工。

サーメットグレード一覧表

グレード          カラー　              構造                                    特長・適用範囲

KV15N

KV155A

シルバー

ゴールド

ノンコート

多層

優れた耐摩耗性と鋭い切れ味
用途：P種の仕上げ～中仕上げ

サーメット母材＋耐高温コーティングを施し、
優れた耐摩耗性を実現。
用途：P種材料の仕上げ加工から中仕上げ加工まで。

PVD コーティング

CVDコーティング

サーメット

1 . 多元素 (Ti,Cr,AI,W,Nb,Siなど )コーテイング
　  優れた切削能力
2.   超微細ナノ複合テクノロジー。
　 高硬度で優れた耐摩性能と亀裂発生の防止
3.   特殊な表面処理、低摩擦係数による優れた潤滑性
4.   専用母材、高強度により安定加工を実現

1.   超微粒MT-TiCNコーティング。安定かつ優れた耐摩耗性
2.   高配合AI2O3コーテイング。優れた耐熱性能
3.   特殊な表面処理技術により、溶着摩耗を防止
4.   豊富な母材とコーテイング技術により
　  旋削、ミーリング、穴あけ加工に対応

1 .  より優れた耐高温性能と耐衝撃性を備えた
　  複合バインダー技術
2.   安定、均一な組織構造により、硬度と強度の向上
3.   サーメット専用特殊な耐摩耗コーティング処理により、
　  幅広い被削材に対応

性能

性能
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